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Area Tecnologica

Tecnologias medioambientales y de recursos naturales , Tecnologias Quimicas y de Materiales

Descripcidn

Investigadores del Departamento de Biologia Molecular e Ingenieria Bioguimica de la Universidad
Pablo de Olavide aplican métodos no convencionales como son los Procesos Avanzados de
Oxidacién (PAQOs) en el tratamiento de aguas residuales con altos valores de Demanda Quimica
de Oxigeno (DQO), un elevado impacto ambiental, y dificiles de tratar. El objetivo es que las
industrias puedan contar con un tratamiento eficaz de sus efluentes con elevada carga
contaminante, de tal manera que pueden reducir dicha carga y cumplir con las legislaciones
vigentes.

Necesidad o problema que resuelve

Hay aguas residuales con una alta carga contaminante que tienen inhibidores de crecimiento,
poseen altos valores de materia organica, no son hiodegradables, contienen metales pesados,
pesticidas, etc. que al ser tratadas con procedimientos como el bioldgico, por adsorcién con
carbon activado u otros adsorbentes, tratamientos convencionales, etc. no se alcanza el grado de
pureza requerido por ley o por el uso posterior del efluente tratado. En estos casos los cientificos
de la Universidad Pablo de Olavide estudian la posibilidad de aplicar tecnologias avanzadas de
oxidacién en su tratamiento y seleccionar cual es el mejor método en funcién de la naturaleza y las
propiedades fisicoquimicas de estas aguas o efluentes a tratar. La aplicacion de tecnologias
avanzadas de oxidacién es de gran interés en el caso de las aguas residuales de las almazaras
donde el volumen de residuo generado es muy alto y no cumple la normativa para ser vertido al
cauce publico o alcantarillado, ni tampoco puede utilizarse para riego dada su alta carga
contaminante. La solucidon mas antigua es el almacenamiento en balsas lo que aumenta su poder
de contaminacién con el paso del tiempo por lo que es una necesidad urgente encontrar un
tratamiento factible desde el punto de vista tecnoldgico, econémico y medioambiental para los
efluentes de la industria oleica. Ademas un adecuado tratamiento de las aguas residuales
industriales conlleva su posterior reutilizacién en riego o su reutilizacion en el propio proceso
industrial, y en este sentido, los cientificos estudiaran dichas aguas y determinaran su posible
aprovechamiento. El resultado final que se pretende es que las industrias tengan una alternativa
viable desde el punto de vista econémico, medioambiental y desde el punto de vista de la eficacia
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del tratamiento en la degradaciéon de materia organica.

Aspectos innovadores

Los Procesos Avanzados de Oxidacion pueden usarse solos o combinados entre ellos o con
métodos convencionales. Se trata de tecnologias eficaces y sencillas Obtencién de agua tratada
gue se puede emplear en riego o ser reutilizada en el propio proceso. Las Tecnologias o Procesos
Avanzados de Oxidacién se pueden aplicar en la depuracion de las aguas residuales industriales
generalmente en empresas pequefias 0 medianas. En el caso de las aguas residuales de las
almazaras es interesante destacar los trabajos de investigacién realizados en la planta piloto
industrial instalada en la almazara S.A.T. Olea Andaluza, Baeza (Jaén) donde se han aplicado
Procesos Avanzados de Oxidacion en el tratamiento de las aguas residuales de almazaras,
obteniendo resultados muy satisfactorios como es un nuevo procedimiento patentado para la
depuracion de las aguas residuales procedentes del lavado de aceituna y del lavado de aceite de
oliva. El investigador responsable de la Capacidad I+D posee una larga trayectoria investigadora
en relacién con el tratamiento de las aguas residuales industriales como que queda patente en la
participacion en varios proyectos de investigacion del Plan Nacional de Investigacion, Proyectos
Europeos, Proyectos a nivel de la Comunidad Auténoma y Proyectos colaborativos con empresas.

Equipamiento cientifico disponible

Reactores quimicos a nivel de laboratorio Espectrofotémetro

Tipos de empresas interesadas

Industria oleica: la aplicacion de tecnologias avanzadas de oxidacion para tratar aguas residuales
de las almazaras puede ser una solucién al problema real de estas por el volumen generado de
las mismas y por su impacto en el medioambiente. Industrias agroalimentarias que producen un
volumen considerable de aguas residuales que precisan de depuracion Industria farmacéutica
Industria quimica Industria textil Industria papelera

Nivel de desarrollo

En fase de investigacién

Equipo de Investigacion
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